
ガラス器具・容器

パイレックス®・バイコール®の特性

■紫外線透過硝子の電気的性質

■パイレックス®板 ■パイレックス®の機械的性質

■パイレックス®の光学的性質

■パイレックス®の化学的耐久性

■パイレックス®覗窓の使用圧力

■サイトグラスの最高作業温度

■バイコール®硝子の紫外線透過曲線

（注）＊これらの値は特殊な熱処理によって増加することができる。
　　例 ＃7910及び＃7911バイコール®を炎焼によりLog10での抵抗値が
　　11.2が11.7に増加する。

屈折率　ND＝1.474

透過率　（2㎜厚）

　　　 90％以上透過する波長域

　　　　　約360mμ〜2.2μ

　　　 10％以上透過する波長域

　　　　　約290mμ〜3.5μ

（イ）　蒸留水　アルカリ溶出量　0.01㎎（100℃、１時間 300〜500μ粒子試験）

　　　　　　　表面重量損失　　0.001㎎/㎠（100℃、６時間）

（ロ）　水蒸気

表面重量損失（㎎/㎠）

■パイレックス®の電気的性質
力　　率 （１MC、20℃）　0.46％

誘 電 率 （１MC、20℃）　4.6％

誘電損失 （１MC、20℃）　2.1％

体積抵抗 （Log10 Ω㎝）　    25℃ 15.+

  　　　　　　　250℃   8.1

  　　　　　　　350℃   6.6

密　　度 2.23g/㎠

弾　　性 ヤ　ン　グ　率 668×103㎏/㎠

 ポ ア ツ ソ ン 比 0.2

 剛　　性　　率 252×103㎏/㎠

機械強度　平均短時間負荷破壊応力（実験より）560㎏/㎠

硬度

最小破壊応力 336㎏/㎠

最小長時間

負荷破壊応力 
134㎏/㎠

設 計 応 力

（安全率２）   
70㎏/㎠

バイコール®覗窓の場合には、この値の75％の圧力を考えてください。※弗酸及び濃熱リン酸を除いて他のいかなる酸にも耐えます。熱アルカリの使用では表面が曇ることがあります。
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強化覗窓の場合は3倍の
圧力に耐えます。

厚み：インチ（ミリ）

抵  抗  値
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パイレックス®
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熔融石英

誘  電  率

損失係数（％）

力　　 率（％）

  20℃ １mc

＃7913、＃7911、＃7912、＃7915ガラス（２A厚）

バイコール®板
強化パイレックス®板

徐冷パイレックス®板
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標準寸法 磨板厚み
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摩耗試験（シリコン®カーバイド）

ヌーブ硬度（100gr）
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パイレックス® ソーダライム

比較値
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（ハ）　酸、アルカリ

パイレックス®

＃7740

水

4時間 90℃

0.0025

水

2時間 126℃

8.5

5％ HCl

24時間 100℃

0.0045

5％ NaOH

6時間 99℃

1.4

N/50 Na2CO3

6時間 100℃

0.12

N/50 H2SO4

4時間 90℃

0.005

粉末試験 重量損失試験


